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INSTALLATION BEI FRIGOSCANDIA

Anwendungsfall Logistik und Kuhllager

HINTERGRUND

Da die Luft im 4.000 m? grol3en Kuhlhaus von Frigoscandia eine niedrige Temperatur aufweist, entsteht
ein Unterdruck, der AuRenluft ansaugt. Trifft diese warmere, feuchte AuBenluft auf kalte Oberflachen,
bildet sich Kondenswasser, was zu feuchtigkeitsbedingten Problemen und Schaden fuhrt. Die
Kuhlaggregate werden durch Eisbildung belastet, was regelmaRiges Abtauen erfordert, und es kann zu
Beschadigungen der Verpackungen kommen. Zudem besteht die Gefahr von Ausrutschunfallen
aufgrund von Kondensation auf kalten Béden.

Diese Herausforderungen lassen sich mit den Luftentfeuchtern von Airwatergreen bewaltigen.
Niedriger Stromverbrauch, einfache Installation und hohe Kapazitat auch bei niedrigen Temperaturen
machen dies moglich.

WELCHE PROBLEME HABEN DIE ENTFECHTER VON AIRWATERGREEN GELOST?

Im Kuhlraum wurde ein NEXT240 installiert, der die Feuchtigkeit einfangt, die hauptsachlich durch die
Vaerladerampen hereinkommt. Feuchte Luft stromt wahrend der Zeiten, zu denen die Tore gedffnet
sind, in den Kuhlraum und breitet sich schnell aus.

Da ein Teil des Raums als Tiefkuhllager genutzt wird, liefern wir die getrocknete Luft in den
Einlassbereich, der vom Kuhlraum in das Tiefkuhllager fuhrt (siehe Abbildung unten). Auf diese Weise
schaffen wir eine trockene Zone in der Schleuse, wodurch weniger Feuchtigkeit in den TK-raum gelangt.
Der Eingangsbereich verfugt Uber ein Schnellrolltor in das Tiefkiihllager und einen Vorhang zum
Kdhlraum. Dadurch stromt trockene Luft in den Kuhlraum. Die feuchte Luft wird aus dem Kuhlraum
abgesaugt und reduziert somit den Feuchtigkeitsgehalt im gesamten Raum.

Wir messen kontinuierlich Feuchtigkeit und Temperatur an verschiedenen Stellen im Lager und kdnnen
auf diese Weise das Klima Uberwachen und die Steuerung des Luftentfeuchters im Laufe der Zeit
optimieren.

SCHNELLE FAKTEN

Produkt: 1 NEXT240
Installationsjahr: Mai 2022

Grund: Verbesserung des Arbeitsklimas, Reduzierung der
Kondensatbildung, Entlastung der Kiihlgerate und Verringerung der
Eisbildung im Tiefkuhllager.

VORTEILE DER VERWENDUNG VON AWG-PRODUKTEN IM VERGLEICH ZUM NICHTS-TUN?

In den Kuhlhdusern von Frigoscandia haben wir die Kondensation auf kalten Oberflachen beseitigt, die
zuvor Unfalle sowie Schaden an Waren und Eigentum verursachte. Zudem ist der Aufenthalt im
Kuhlbereich nun weniger unangenehm kalt. Die Herausforderungen durch Eisbildung in den
Gefrierlagern, die zu kostspieligen und zeitaufwandigen Abtauvorgangen fuhrten, wurden reduziert,
was Energie spart und den Verschleild der Kihlaggregate verringert.
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